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Como usar este libro

LA FINALIDAD DE ESTE LIBRO es proporcionar una
guia practica de los colores que se pueden obtener
anadiendo varios oxidos a un grupo de esmaltes
base. Nueve oxidos, cuatro colorantes y tres opa-
cificantes se han usado junto con tres esmaltes

base cocidos a alta y a baja temperatura, y algunos
ejemplos de raku.

Los oxidos, colorantes y opacificantes que se han
seleccionado producen una amplia gama de colo-
res y una buena textura.

ADICION DE OXIDO A LAS ESMALTES BASE

Los dxidos se afiaden incrementando su proporcion
a las formulas de los esmaltes base. Cada oxido tie-
ne una fuerza y punto de fusion distinto, lo que pro-
voca que en el esmalte se aumente o disminuya su

Eleccion del oxido. Los nueve axidos
seleccionados son los que se usan mas
habitualmente y nos proporcionan una

amplia gama de colores,
plia g de col
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Temperatura. 5S¢ han utilizado dos

Fangos de tem peratura:

baja temperatura: 1060 — 1080 *C

alta remperatura: 1280 - 1300 °C
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capacidad colorante. Se han utilizado diferentes por-
centajes de los 6xidos para obtener tonos palidos,
medios v fuertes en los tres esmaltes base.

Alecalina. S¢ rehere al tipo de fundente
usado en la formula del esmalte; por
ejemplo: sodio, calcio y potasio.
Plambico. Se refiere al tipo de fundente
usado en la férmula del esmalee; por
ejemplo: oxido de plomo.

Oxidacion. Las pﬁarillﬂs de esta columna
se han cocido en la atmosfera oxidante de
un horno eléctrico (véase pag. 12).

Reduccion. Se han cocido en la atmasfera

reductora de un horno de gas (véase pag. 12).
= Porcentaje. Los oxidos se han
afiadido al esmalte base en tres
proporciones, expresadas en tanto por
ciento respecto a la cantidad rotal del
esmalte (véase Adicion de oxidos v

colorantes, pag. 10).

Ejemplos de profesionales. Cada 6xido
se ilustra en la forma en que lo ha

utilizado un ceramista profesional.

Formulas. Los oxidos se han afadido
a tres formulas de esmalte base

(véanse pags. 8-9).

Pastillas de prueba. El esmalte se vierte

aproximadamente durante 3 segundos.

Se vuelve a verter el esmalre durante un

segundo para incrementar el espesor.

Las muescas impresas en la superhcie del

barro se han hecho con un molde de yeso ¥

sirven para mostrar la fluidez del esmalte.



MEZCLAS

A los esmaltes base se le ha anadido una combi-  6xido seleccionado se usa en mayor proporcion

nacion de dos 6xidos colorantes. En cada caso el  que el oxido secundario.

Eleccion del dxido. Los nueve dxidos
seleccionados son los que se usan mas
habitualmente ¥ nos proporcionan una

amplia gama de colores.

Temperatura. S¢ han utilizado dos
rangos de temperatura;

baja temperatura: 1060 — 1080 "C
alta temperatura: 1280 — 1300 "C
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En la parte superior de la pastlla sin
cubrir por el esmalte consta la

informacion del esmalee.

Formulas. Los oxidos se han afadido a

tres formulas de esmalte base.

Pastas. S¢ ha usado una semiporcelana
para las pruebas de esmalte de ala
temperatura y una pasta blanca de baja
temperatura para las prucbas de esmalte
de baja temperatura. Las pastas s¢ han
escogido porque su blancura permite ver
con mas limpieza el color resultante del

esmalte.

Alcalina. Se refiere al tipo de fundente
usado en la formula del esmalre; por
ejemplo: sodio, calcio v potasio.
Plimbico. Se refiere al tipo de fundente
usado en la formula del esmalte; por
cjemplo: dxido de plomo.

Oxidacion: Las pastillas de esta columna
s¢ han cocido en una atmdsfera oxidante
en un horno eléctrico (véase pag. 12).
Reduccion: Las pastillas de esta columna
se han cocido en una atmosfera reductora

en un horno de gas ( véase pag. 12).

Mezclas. El dxido seleccionado se ha
mezclado con otro dxido que esti en
menor porcentaje y se han afadido al
esmalte base. Los porcentajes de ambos
oxidos hguran en la parte superior de la

pastilla.



SOBRE CUBIERTA (MAYOLICA) / BAJO CUBIERTA / ENGOBE

En la fila superior, el 6xido es aplicado sobre una
pastilla recubierta de un esmalte con éxido de es-
tafio, utilizando la técnica de sobre cubierta o ma-

yolica.

Alcalina. Se¢ refiere al tipo de fundente
usado en la formula del esmalee; por
ejemplo: sodio, calcio y potasio.

Plomo. Se¢ rehere al tipo de fundente
|

En la fila central se muestra el 6xido aplicado
bajo un esmalte base transparente. En la fila in-
ferior se muestra el dxido anadido al engobe y apli-

cado a la pastilla en dureza de cuero.

usado en la formula del esmalte; por
ejemplo: oxido de plomo.
Oxidacion: Las pastillas de esta columna

s¢ han cocido en una atmédsfera oxidante

en un horno elécrrico (véase pag. 12).
Reduccion: Las pastillas de esta columna
s¢ han cocido en una armasfera reductora

en un horno de gas (véase pag. 12).

Eleccion del axido. Los nueve
axidos seleccionados son los
que se usan mas habitualmente
¥ Nos proporcionan una

amplia gama de colores.

Pastas, S¢ ha usado una
semiporcelana para las pruchas
de esmalte de alta temperatura
y una pasta blanca de baja
temperatura para las pruebas

de esmalte de baja temperarura.

APLICACION SOBRE CUBIERTA
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Formulas. « ara las pruebas de sobre cubierta,
s¢ afiadio un 5-10 % de oxido de estano a
cada una de las formulas de los esmaltes base
para obtener un buen blanco. A las pastillas
de prueba de bajo cubierta y engobes se les
aplicd una de las formulas de los esmaltes A,

B o D, para obtener un vidriado limpio que

permita una buena transparencia.

Adicion de oxido a los

engobes. Cada uno de los
oxidos seleccionados se anadio
a una formula de engobe, v el
color resultante se aplico
sobre la pastilla en dureza de
cuero. Las pastillas se
bizcocharon y lucgo se
recubrid con uno de los

distintos esmalte base.

Temperatura. S¢ han utilizado
dos rangos de remperatura:

baja temperatura: 1060 — 1080 °C
alta temperatura: 1280 — 1300 °C

Aplicaciom sobre cubierta, La
pastilla de prucha fue recubierta
don un esmalte blanco. Una
cuarta parte de una cucharilla

(1 g) del oxido seleccionado se
mezcla con una cucharilla (4 ml)
del esmalte blanco v una
cucharilla (4 ml) de agua. Esto
s aplica sobre ¢l esmalie blanco

de la pastilla.

Aplicacion bajo cubierta. Sobre
la pastilla de prueba se aplica el
Oxido o el colorante
seleccionado, mezclado con
agua hasta conseguir la
consistencia adecuada. El color
puede aplicarse a la picea
himeda o cruda v luego
bizcochada v esmaliada o se
puede aplicar sobre la superficie
bizcochada y volver a cocer. A
cada pastilla de prueba se le ha
vertido uno de los tres esmaltes

base (formulas en las pags. 8-9).



OPACIFICANTES

piedades fisicas como la resistencia al craquelado.
Un § % de cada opacificante se afiade a cada uno
de los esmalte base, mas una cantidad determinada
del 6xido colorante seleccionado.

Cuando anadimos un 5—10 % de los dxidos de es-
tafio, circonio o titanio a la formula del esmalte se
obtiene un blanco o un blanco crudo. También
pueden conseguirse superficies cristalinas y con pro-
Alcalina. Se refiere al tipo de fundente

Oxidacion: Las pastillas de esta columna Opacificantes. Se muestra el

usado en la formula del esmalee; por s¢ han cocido en una atmasfera oxidante tanto por ciento de oxido

ejemplo: sodio, calcio y potasio,
Plimbico. Se refiere al tipo de fundente

en un horno eléctrico (véase pag. 12).

Reduccion: Las pastillas de esta columna

colorante y, junto a cada hla,
el tipa y porcentaje de oxido

usando en la formula del esmalve; por se han cocido en una atmosfera reductora opacificante afiadido al

l:i::rnpl:}: axido de plomao. en un horno de gas (véase pag. 12). | esmalte base.

Oxido de estafio (5-10 %). Este oxido
opacifica suavemente dande un blanco
azulado. El éxido de estaio no debe fundir

OPFACIFICANTES
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por completo en ¢l esmalte base, va que lo

llena con particulas blancas que provocan
opacidad. Es un opacificante muy usado
porque da a lugar a nuevos colores como
los rosa de cromo.

Oxido de dtanio (5-10 %). El oxido de

titanio opacifica cuando se disuelve en

el esmalre durante la coccion; precipita
v cristaliza durante el enfriamiento. Es
importante para la formacion de
cristales que ¢l enfriamiento sea lento.
Usado solo, el titanio tiende a producir
blancos crudos o cremas, superficies
mate o satinadas y tiene una excelente

respucsta al color cuando se mezcla

con otros dxidos. Mo responde bien en

Oxido circonio (5-10 %). El éxido de
circonio produce un blanco mas grisoso
gue el estano y se comporta de un
modo similar aunque su propiedad
opacificante se desarrolla durante la

recristalizacion. El circonio es muy

utilizado mezclado con otros axidos, y
da lugar a respuestas diferentes de las
que da el estafio. Su naturaleza
refractaria hace de él un opacificante
muy usado para prevenir ¢l eraquelado,

¥ es mas econdomico que ¢l estaio.

esmaltes de alto contenido alcalino,

en los que tiende a no opacificar.




Esmaltes y formulas de esmalte
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EN UN ESMALTE, el esmalte en
polvo se mantiene en suspension
en agua. Cuando entra en con-
tacto con un material poroso,
como una pieza de barro bizco-
chada, el esmalte es absorbido
por la superhficie de la pieza. El
agua pasa a través de los poros
del barro, dejando el polvo del es-
malte depositado en la superficie.
Un esmalte normalmente consiste
en silice, alamina y un fundente.
La silice es el formador del vidrio
de un esmalte, la alimina actha
como estabilizante aumentando
la viscosidad de la silice. Silice y
alimina funden a temperaturas
relativamente altas por encima de
la temperatura de coccion habi-
tual de los hornos de ceramica y
se necesita un fundente para bajar
su punto de fusion. Las propor-
ciones de silice, aliimina v fun-
dente pueden ajustarse para
conseguir un esmalte que funda a
la temperatura deseada.

FORMULAS DE ESMALTE
Una formula de esmalte contie-
ne materiales que suministran la
silice, la alamina v los fundentes
necesarios en las correctas pro-
porciones para producir un es-
malte con un punto de fusion,
color y textura especificos. Se
afiaden colorantes en forma de
oxidos, colorantes industriales y
opacificantes a la formula base
segiin del resultado que se desea.

Los esmaltes base utilizados

e

en este libro son transparentes o
semiopacos y se clasifican en tres
grupos de temperaturas: raku
1000°C, baja temperatura
1060-1080"C v alta temperatura
1280—-1300°C. Para los esmaltes
de raku se utihza una frita alca-
lina que proporciona un amplio
rango de colores y texturas.
Los esmaltes de baja tempera-
tura contienen distintos funden-

FORMULA A

ESMALTE
ALCALINO

Temp. 1060°C/cono 02a

Peso en
seco (%o )

Frita de alto
contenido alcalino 75
Caolin 15
Silice 10

Los esmaltes-ajcalinos tienen ten-
dencia a craquelar. Aungue esto
se puede rectificar incrementando
el contenido de silice, se reduce el
rango de colores del esmalte.
Tras un tiempo las fritas alcalinas
se vuelven solubles en agua, pro-
vocando que el esmalte sea caus-

tiCO €n suspension acuosa.
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tes. Uno contiene oxido de plo-
mo en forma de frita—bisilicato
de plomo (tormula B), las otras
contienen sodio, calcio y potasio
en forma de frita de alto conte-
nido alcalino (férmulas A y E).
Un esmalte de alta temperatura
(formula C) se incluye para las
mezclas v adiciones de oxidos/
opacificantes. Este esmalte se pue-
de cocer tanto en ambiente oxi-

FORMULA B
ESMALTE
PLUMEBICO
Temp. 1080°C/cono 01a

Peso en

seco (o)

Bisilicato de plomo 65
Creta 10
Feldespato potasico 15
Caolin 10

Los esmalres plimbicos aplicados
en jarras y platos que puedan es-
tar en contacto con la comida,
tienen que ser probados para ase-
gurarse de que no liberen metales.
Al anadir ciertos oxidos especial-
mente cobre y cromo, se incre-
menta la tendencia del esmalte
plimbico a liberar metales. Las
pruebas las puede realizar ¢l pro-
veedor. Si no desea utilizar un es-
malte base plimbico, puede
sustituir el bisilicato de plomao

por una frita boricica.




dante como reductor, ampliando
su rango cromatico. Este esmal-
te hace que los 6xidos respon-
dan muy bien y tiene una buena
resistencia al craquelado. La se-
gunda formula de esmalte de
alta temperatura (formula D) se
incluye por su transparencia al
aplicarla sobre engobes y bajo
cubiertas.

FORMULA C

ESMALTES DE
FELDESPATO/
DOLOMITA

Temp. 1300°C/cono 10

Peso en

seco (Vo)

Feldespato potasico S0
Dolomita 20
Caolin 20
Carbonato de sodio 10

Este esmalte se usa para diluir,
opacificar y mezclar. Solo, es de
superficie lisa, satinada y semio-

paca.

FORMULA DE
ESMALTE
PARA RAKU

Peso en
seco (%)

Frita de alto

contenido alcalino 83
Arcilla de bola 7.5
Creta 7.5
FORMULA D
ESMALTE DE
FELDESPATO POTASICO/
CINC/CALCIO

Temp. 1300°C/cono 10

Peso en

seco (%)

Feldespato potasico 37
Creta 13
Oxido de cine 12
Caolin 22
Silice 16

Este esmalte transparente se usa
sobre engobe u oxido. Es trans-
parente en ambiente oxidante,
pero tiende a volverse ligeramen-
te opaco en ambiente reductor
con ciertos oxidos. Tiene una
buena resistencia al craquelado

sobre muchas clases de barro.

FORMULA F

ESMALTE ALCALINO (1)

Peso en
seco (%)

Frita de alto

contenido alealino 67,5
Caolin 15
Silice 10
Espodumenc ]

Esta formula se ha utilizado para
esmaltes alealinos que contengan

rutilo o ilmenita.

FORMULA E

ESMALTE
ALCALINO

(1)
Temp. 1060°C/cono 02a

Peso en
seco (Yo)

Frita de alto
contenido alecalino 60
Caolin 15
Silice 10
Espodumeno 15

Los colorantes que contienen Gxi-
do de titanio, asi como el rutilo y
la ilmenita, tienden a volatilizarse
en la formula A. Si se sustituye un
15 % de la Ffrita alcalina por es-
podumeno, se estabiliza el rutilo o
la ilmenita. Cabe destacar en la
seccion de “mezclas” que los es-
maltes alcalinos que contienen ru-
tilo o ilmenita con otro oxido
tienen un 7,5 % de espodumeno
que sustituye a la frita alcalina

(f6rmula F).




Coccion

LAS PIEZAS DE CERAMICA pasan por dos cocciones,
La primera, conocida como la coccion de bizco-
cho, convierte el barro en un material permanen-
te y poroso que se puede manejar para aplicarle el
esmalte. La segunda, conocida como la coccion de
esmalte, funde el esmalte sobre la pieza.

La velocidad a la que se alcanza la temperatu-
ra de coccion es critica, sobre todo en los prime-
ros 600 “C de la coccion de bizcocho, debido a que
es en este periodo donde se producen los princi-
pales cambios fisicos v quimicos. Una vez alcan-

zados los 600 *C, el barro se convierte en un ma-
terial ceramico permanente. Continuando con la
coccion a mas alta temperatura se incrementa tan-
to la fuerza y la dureza de la pieza.

Por lo general, la coccion de esmalte no necesi-
ta una primera fase de la coccion tan lenta como
el bizcocho, pero ofrece la oportunidad de variar
el aspecto del esmalte usando diferentes atmosfe-
ras y técnicas, como el raku (pag. 78), oxidacion
v reduccion.

COCCION DEL ESMALTE

OXIDACION. Es la coccion del esmalte en pre-
sencia de oxigeno. Los hornos eléctricos, de uso co-
muan, producen esmaltes oxidados. El adecuado
suministro de oxigeno durante la coccion permite
a los componentes del barro y del esmalte mante-
ner sus niveles de oxigeno; los 6xidos presentes per-
manecen intactos. De esta manera, la respuesta al
color en la oxidacion se da por los 6xidos utiliza-
dos. Por ejemplo, el oxido de cobre produce verdes.
REDUCCION. Las cocciones de reduccion se ha-
cen normalmente en hornos de gas, madera o de
fueloil, ya que es necesaria la quema de los car-
bonatos para producir una atmosfera reductora. El
carbono del material producto de la combustion
combina con el oxigeno presente en la atmosfera;
cuando el carbono del material que se quema ex-
cede al oxigeno disponible en la atmosfera se pro-
duce una combustion incompleta formandose
carbono v monoxido de carbono. Entonces éstos
toman oxigeno de todas las fuentes disponibles in-
cluyendo los 6xidos del barro y de los esmaltes pre-
sentes en ¢l horno. Cuando se produce esta
extraccion de oxigeno, el barro y el esmalte se “re-
ducen” y esto puede afectar en los colores obteni-
dos de los 6xidos; por ejemplo, el 6xido de cobre
puede producir rojo. Las pruebas de reduccion en
este libro se han cocido usando gas propano.



Las técnicas para aplicar el esmalte son muchas y
variadas, ¥ |‘lllt'1.{L'I'I crearse todo [il‘iﬂ de Htl[h.'l'il-L"IL‘H
experimentando con combinaciones de técnicas y

esmaltes. Las récnicas de uso mas comin se des-

TECNICAS DE ESMALTADO

criben a continuacion. Reservas de una emulsion

BANADO. La picra se sumerge
en el esmalte durante unos pocos
segundos. Puede banarse otra vez
por otro par de segundos. Esta
doble capa de esmalte produce
distintos efectos en la coccion v

crea un rango de efectos decora-

LIvos.,

Fenella Mallalieu, deralle de plato.

VERTIDO. El esmalte se vierte

primero en el interior y luego’

por el exterior de la pieza. Esto
es atil cuando la pieza es dema-
siado grande para la técnica de
bafiado y proporciona intere-

SANTCS L*fu:ctm LlL‘L‘tlr;lLik':H cuan-

Philip Eglin, detalle de Venns et Amonr.

Lowise Gilbert—Scott, detalle de plato.

do se vierten varios esmaltes so-

bre el esmalte base.

PINTADO. El esmalte se puede
aplicar pintado, y esto ofrece un
gran potencial decorativo. Pinceles
planos de laca o los suaves planos

tpo japones son particularmente

Morgen Hall, detalle de un plato de comida.

ariles para cubrir grandes super-

ficies.

PERA. Los esmaltes se pueden

aplicar usando una pera, un bol

de cera o latex pueden usarse antes de esmaltar
para tapar areas que queden libres de esmalte. Esto
FT“L'[!L' SCT L'HI"IL:L']..,'[][]'IL_:]“L" ‘l."i"'-i[[:l'_'-i'[:l L'llj_ll'li_][] L"] I.'!',"H-rf'l' l._Il._I

soporte tiene un color fuerte.

o un simple cucharén. La deh-
nicion de la linea dependera de

la Hmidez del esmalte usado.

PULVERIZADO. El esmalte se
puede pulverizar sobre la pieza.
Sin embargo, el esmalte necesi-
tard ser pasado por un tamiz de
120 mallas. Pulverizar es un pro-

Ces0 ]'}L‘“;_{I"i S0 Y €5 NECESArio usar

Richard Slee, detalle de Three Flasks.,

siempre una cabina de esmaltado
con extraccion, conforme las
normas de seguridad v salud de

la F.D.A.

siempre dentro de la cabina y la

Debe pulverizarse

]"liﬁtu].l ha de estar colocada di-
rectamente debajo. Debe tenerse
el equipo de pulverizado bajo la

normativa vigente,

n



Técnicas de preparacion y aplicacion
de esmaltes

LAS ADICIONES DE LOS OXIDOS, opacificantes y co-
lorantes a los esmaltes base, estan dadas en por-
centaje. Es mas facil tratar los porcentajes de
oxido como partes adicionales. Por ejemplo, si la
formula de esmalte base se expresa como frita al-

1 Segin la férmula, pesar to-
dos los productos.

2 Poner los materiales en polvo
en un recipiente que les doble en
volumen.

3 Adicionar aproximadamente
100 ml de agua por cada 100 g de
solido. Esperar durante 30 minu-
tos a que los materiales en polvo
absorban el agua. Esto evitara la

calina 75 partes + caolin 15 partes + silice 10 par-
tes = 100 partes, y se necesita un 1 % de dxido de
cobre vy un 2 % de 6xido de hierro, los 6xidos se
leeran como una parte de oxido de cobre y dos
partes de oxido de hierro.

PREPARACION DEL ESMALTE

formacion de grumos y se ob-
g tendra una mezcla homogénea.

brocha, intentando desha-
cer cualquier grumo que se
hava formado.

5 Pasar el esmalte por un
tamiz de 80 mallas que se
va depositando en el reci-
piente y utilizar un pincel
grande de cerda dura para
empujar el material grumoso a
través del tamiz. Esto garantiza
que los componentes tengan un
tamafio de particula pequefio y
una buena dispersion.

6 Remover el esmalte para ver su
consistencia que deberia ser seme-
jante a la crema, pero
esto depende de la pre-
ferencia personal y del
sistema de aplicacion del
esmalte que se haga. Si
el esmalte es demasiado
denso, afiadir mas agua;

4 E| esmalte estd en suspen-
sion acuosa. Mezclar con un:

si estd demasiado aguado, esperar
a que precipite y decantar el exce-
so de agua.

Marcar los recipientes de los

esmaltes con el contenido, la
temperatura de coccioén y cual-
quier riesgo que pueda repre-
sentar algiin producto.



ALTA TEMPERATURA

(GRES)
COCCION DE COCCION
BIZCOCHO OXIDANTE
1000 °C (cono 05a) DEL ESMALTE

1280°C / 1300°C (cono 10)
100 °C/hora hasta los

600 °C, luego 127 °C/hora 150°C/hora hasta los
hasta los 1000 °C 1280°C/1300 °C
COCCION
REDUCTORA

DEL ESMALTE
1280 °C~1300 °C (cono 10)

150 °C/hora hasta
1060 °C, luego 120 °C/hora
hasta 1280-1300 °C

Para las pastillas usadas en este li-
bro, la coccién fue oxidante has-
ta ¢l cono (4.

Una pequeiia reduccion empezo y
continud hasta 1140 °C (cono 3a).
Esto incrementd la reduccion me-
dia hasta 1280 °C (cono 9), en-
tonces se abastecid de oxigeno al* *
horno durante alrededor de quin-
ce minutos. Al caer el cono 10, se
pard inmediatamente el fuego y se
sellé el horno. Las expresiones
“baja” y “media” reduccién son
dificiles de cuantificar, porque los
hornos varian y la gente tiene su
propia interpretacion del poder
reductor. Puede se il saber que
para la “baja” la longitud de la
llama fue 17.5 ¢cm y para la “me-
dia” de 25-30 cm.

"BAIJA TEMFEHATUHA
[UAJILLA DE EARRG}

COCCI&'}N DE

B’IZCOfCHﬂ
115{] ﬂc {t:unn I}S}

1E}E] “thnra hasta

5&];1:5 d& hmmchm sn u&a chn é:s:a

pasta da I:ram:: par‘a rtdum la in- '
mdﬁnc]a cl-:l cmquela&a en e ES-

__'ma]fe., mIEnttas mantenga la

- idep:mdimﬂa de su mmperamra =
de maduraﬂﬁn : :

E 5 M A I..T E
Iﬂﬁl‘.} e {mnﬂ l‘.]l*a}
iﬂﬂﬂ “G {;:nnﬂ Gla}

Fﬁnuul-as H. j,r E
{alcalmaﬁ] 12? ’“C ﬂmfﬂ :
hﬂsta ’lﬂﬁﬂ ""C

_ f_M :,smalte plumbu‘:u {fﬁrmula B)
: '-se le dieron 20- minuros de ma-
_ dur:at:u&rn :;L la ttrnpmmra maxi-

ma. Nﬂ se hrm una coccion

.":.reductc}ra para l-as eﬁmaltﬁs de'
baja remp;eratu:a pc:-rqua p::&:t1+__
;camcntc no 54: utlll‘z:a.
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Higiene y seguridad

Los materiales y los procesos asociados usados en
ceramica estan bajo la legislacion que controla las
sustancias peligrosas para la salud. La industria ce-
ramica ha publicado unas guias donde consultar
antes de empezar cualquier trabajo practico.

MATERIALES CERAMICOS

Cuando se trabaja con material ceramico debe
evitarse el generar polvo. Algunos materiales son
toxicos y pueden crear rapidamente serios efectos
sobre la salud, mientras que otros materiales me-
nos peligrosos se pueden acumular durante un
gran periodo de tiempo y causar los mismos efec-

RAKU: HIGIENE Y SEGURIDAD

» Cuando se usa gas licuado
~deben seguirse las recomenda-
ciones del fabricante para su
empleo y almacenamiento.

mador se apaga,
dejar que trans- §
curra el tiempo su-

que prevenga incendios.

* No descuidar la vigilan-
cia del horno durante
la coccion, si el que-

tos dafiinos. Materiales en polvo pueden ser in-
halados, v otros productos pueden absorberse con
la ingestidn de comida contaminada, fumando o
bebiendo. Las manos deben lavarse cuidadosa-
mente al salir del taller y en el mismo no se pue-
de comer, beber ni fumar. Los materiales toxicos
o peligrosos también pueden ingerirse al servir la
comida en piezas cocidas, debido a la liberacion de
metales toxicos.

A la ceramica para uso doméstico se le debe rea-
lizar la prueba de liberacion de metales. La ma-
yoria de los suministradores de material ceramico
pueden hacerla.

ficiente para que el gas

* Cerrar siempre el gas del de-
posito para vaciar la manguera;
mantenerla alejada de fuentes

se disipe en la atmos-
fera antes de que vuelva a
encenderse el quemador.
« No sumergir en el agua, de
forma precipitada, piezas de vo-
limenes cerrados o de cuello es-
trecho porque podrian estallar.
* Ponerse siempre guantes de
piel al utilizar el horno.
» Asegiirarse de que la zona de
alrededor del horno esta limpia.
* Humedecer siempre el serrin

para prevenir el exceso de lla-
ma y la dispersion de partico-
las encendidas.

* Utilizar calzado de seguridad
por si caen objetos al rojo vivo.
* Antes de terminar el trabajo,
humedecer el serrin para evitar
el peligro de combustiones es-
pontaneas.



* Cuando se compran materiales
ceramicos debe solicitarse infor-
macidn especifica sobre segu-
ridad y salud. Esto permitira
conocer cualquier riesgo v
aplicar las medidas de
seguridad necesarias.

* Los materiales deben
almacenarse en reci-
pientes irrompibles y con
cierre hermético, y los pro-
ductos peligrosos se etiquetan
con las medidas de seguridad
correspondientes. Permitir el ac-
ceso sOlo a personas cualifica-
das.

* Adoptar las medidas de segu-
ridad segin el proceso que se
realice; indumentaria, mascaras,
sistemas de ventilacion y facili-
dad de limpieza.

* En el taller de ceramica, ni se
fuma ni se bebe ni se come.

* Cuidar el mantenimiento del
equipo y revisarlo periddicamen-

te para obtener un mejor servicio.:

* Trabajar con sistemas hiime-
dos v mantener limpio el lugar
para evitar la creacion de polvo.

CONSEJOS GENERALES

* Los materiales en polvo, una
vez pesados, hay que humede-
cerlos inmediatamente.

» No permitir que el liquido mez-
clado con los materiales cerami-
cos (engobe, esmaltes, etc.) se
seque. Almacenar los liquidos en
recipientes con cierre hermético y
cuando se acabe, desecharlos.

» Mantener los materiales peli-
grosos en un lugar apropiado.
No cambiarlos de lugar para
evitar situaciones peligrosas.

* Mantener el material peligro-
so bajo control y lejos del al-
cance de los nifios y personal
no cualificado.
* No pulverizar un material ce-
ramico fuera de la cabina de
esmaltado, asegurar de que
el filtro esta limpio y que
el sistema de ventilacion
funciona bien. Usar una
mascara y la indumentaria
adecuada para pulverizar.




OXIDO DE COBRE

EN COCCIONES OXIDANTES, el cobre produce to-
nalidades verdes. Sin embargo, en esmaltes alca-
linos da tonos azul turquesa y en esmaltes
plimbicos produce tonos verde botella. En coccion

reductora, bajos porcentajes de cobre (0,5-3 %)
pueden alcanzarse rojos de cobre, conocidos como
“sangre de buey” o “sang de boeut”. Adiciones su-
periores a un 5 % tienden a saturar el esmalte y
producen cualidades metalicas. El cobre tiene ten-
dencia a volatilizar v puede afectar a otras piezas
dentro del horno durante la coccion. Esto también
incrementa la cantidad de metal liberado por al-
gunos esmaltes, en especial en presencia de plomo.

A EMILI MYERS
Recipientes con tapa,
modelados y
torneados de barro
rojo y de baja
tempreratidra.
Después de una
coccion de bizcocho,
HNdAs zoHds concrelds
se taparon con cinta
adhesiva y se aplico
un esmalte seco de
cobre. El interior se
esmaltd con un
transparente.

LAURANCE SIMON

Jarra becha a mano de barro rojo chamotado de
baja temperatura. Se aitadieron cobre, cromo y
hierro a un esmalte seco de litio, que se aplico
en la superficie.
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ADICIONES DE OXIDOS A LAS ESMALTES BASE

S¢ fueron aumentando los porcentajes de dxido de cobre que se anadieron a los esmaltes base. Consultar la pagina 4.

Véanse tormulas en pags. 8-9.



MEZCLAS

Sxie oo cobre |5 % Drice oo cobre 15 %

Orice de Cobre 15" % |\ Ovich e cobre 15 % | T
Oxich e cobalte 025 %« Onich de herre reje 65 % 5 Oxicle e cobalfe 012 % i Sxicle ol bierve vo o 1S % |

B . i

SRR A
o e I

Sxich oo cobre 15 %
Cxicle e crome OS5 %

Sxioh o cobre 15 % :
Dibuicle e marGanese 05 %

Enich e cobre 15 % | Oxicle e cobre IS5 % |
Drbxicle oo marGanese OS5 %1 ik de crome 05 % |

=

e g ot e
P

L]

Oxicl oo cobre 15 %
Bobife 5 %

Ly

Oricle e cobre 1,5 % Brics e oobre 1.5 % Oride e cobre 15 %
" Botile Ti5 % Penfabrrch e vanarie 75 %1 Pentabrice e vanacie 3 % E:

- " Y

-

Oxice e cobre |5 %

Briode e cobre 1S %
1 Ifmenits 3 %

Exich e nffvel 05 %

Oxree e cobre 1S5 %
lmenits & %

Cxide oo cobre 15 % §
Oxigl e nffuel 05 %

|
i
@

Veanse formulas en pags. 8-9




A cada pastilla se le han anadido dos 6xidos al esmalte base: el vipo v la cannidad estan indicados en la parte
superior de cada pastilla. Para mas informacion, consultar la pagina 5.

Exice oo cobre [5 % Luioe e Cobre |15 % Oxice oo Cobre |5 % Exide e cobve |5 %
Suice e cobalte OJ2 % Erice e herre roJo 3 % Orice o cobalte OJ2 % X = Lriob oe hierro rojo 3 %

g

Exicle e fobre |5 % xioh oe cobre 15 % Erxigle oo cobre |5 % Erice e cobve |5 %
Didricle oo manQaneso | % Exich e crome 025 % Didnrole o0 marnanese 1% et e creme 0,25 %

Exidle e cobre |5 % Cricle e cobre |5 % Oxich e cobre |15 %
Bdile 5 % Peafcbeice oo vangehe 3 Bifile 5 % _

T S e e rnrar e e
i LA .'_'I. s - I..

Erice o cobre |5 % Oxioh ole cobre 15 % & Erxich oo cobre |5 % Lxioh e cobre |5 %
Seich e el 05 % ifmernis 3 % : Oxice de nffvel O5 % 3§ lfmerida 3 %

e el miOE ety ..'.,l.'-_-i.':-'-:}.

e ook S 1 5.

f ; :_.';::' '__::: "'." ' .

Veanse formulas en pags. 8-9




APLICACION SOBRE CUBIERTA

A las pastillas bizcochadas y esmaltadas con esmalte blanco se les aplica el color sobre la superficie. Ver pag. 6.

APLICACION BAJO CUBIERTA

El 6xido se mezcla con agua y se aplica a la pastilla bizcochada antes de esmaltar. Mas informacion en la pag. 6.

ADICION DE OXIDO AL ENGOBE

Se afadio un 5 % de 6xido al engobe y se aplicod a la pastilla en estado de cuero. Mas informacion en la pag. 6.

Veanse formulas en pags. 89




OPACIFICANTES

Se ha anadido un 1,5 % de cobre v un 5 % de opacificante a los esmaltes base. Para mas informacion vease pag. 7

L

-]

La pastilla marcada con * contiene un 10 % de ritanio. Veinse formulas en pags. 8-9.




OXIDO DE COBALTO

FENELLA Es UN OXIDO COLORANTE muy potente que produce
MALLALIEU azules tanto en ambiente oxidante como reductor
Las lineas de esta al anadir hasta un 1,5 %. La rtonalidad del color
escudilla fueron es mas viva en esmaltes base alcalinos v cocciones
trazadas con la pieza reductoras. Los esmaltes plimbicos v las coccio-
en estado de cuero, nes oxidantes dan profundidad al color,

wsando un engobe
rojo. El esmalte azul
brillante se hizo

anadiendo cobalto a

un esmalte base
plumbico; el amarillo
de hierro en el
esmalte de base

plumbico.
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ADICIONES DE OXIDOS A LAS ESMALTES BASE

Se fueron aumentando los porcentajes de dxido de cobalto que se anadieron a los esmaltes base. Ver la pag. 4.

Veanse formulas en pags. 8-9




MEZCLAS

Orich de cobalie O25 % | Cxich oo cobslfe O25 % r Exrol o cobglfe 025 % | Exice oo cobslfe 025 %
e::’ffid_!"ﬂ 9‘1" Eobwe | % Lxide o hierre ro o & % il e cobre 0,75 % Erice oo hierre roo 15 % £

-

| sl

J— R

Exicle oe cobalfe 025 % | Erxich ok cobslfe 025 % | Oxich ok cobalte 025 % | Oeicle e cobglte 025 %
Didcice e mariGanese | % Drigh oo crome 05 % Didrich oo marSarese 05 ﬁ Orioh oe crome 025 %

Sl e e, | e S e o u-.-.—""

izl ole _a:."ﬂebﬁ,-’("d 25 % IE Exice o Cobalfe D25 % gl e cobaglfe O.25 % il o cobalte O 25 % |
dife TS5 % E— Ferfcdrics o vanacie 75 Kidile 5 % Pentabrich o vangohe 3 'ﬁé¥

T i " —t . s el &

Srioe ol coballe 025 % Cxice oe cobaffe 025 % | e o cobglte 025 % | Exicde o fﬂba;ffp &35 % §
Exiche de nlfuel 05 % lmenits & % Oxiol de nlfuel O5 % B Hmenits 3 % :

Veinse formulas en pags. 8-9.




A cada pastilla se le han afadido dos éxidos al esmalte base: ¢l tipo y la cantidad estan indicados en la parte supe-
rior de cada pastilla. Para mas informacion, consultar la pagina 5.

Oxiol e coballe 025 % Oxide oo cobglte 025 % § Lxich de cobsjte 025 % §  Oxich de cobalfe O 25 o |
Onich oo cobre 0,75 % Exrole o hierre ro o 3 % Oxioh ole cobre 075 % & ESrxich o hverre rojo 3 %

[ ——
| 2 Fre e . 1 T £ . :

Srxice oo cobglte 025 % Oxige ce cobalte 025 % Exice oo cobslte 025 % Exice oo cobalte 025 %
Didrice oo marnarese | % Sriche oo crome 025 % § Didxiol oo mandsnese | % Oxioh oo crome 025 %

Cxice oo cobglte O.25 %
Kdife 5 %

-

Orich e cobilto 025 % B | Crich o cobalte 0,25 % 5
Ritile 5 % L \Pentabrice vk vanadhe 3 %

Exich ok cobalte 0,25 %
Exice se Alfel 05 %

Oxicl o cobslte 025 % § Oxice de cobalte 025 %
Oriole oe nffvel 05 % § Imenifc 3 %

o
L .d: T e W o - ) e E " e N R ——

Veanse formulas en pags. 5-9.




APLICACION SOBRE CUBIERTA

A las pastillas bizcochadas y esmaltadas con esmalte blanco se les aplico el color sobre la superficie. Ver pag. 6.

Formula C + 5 % Estano
APLICACION BAJO CUBIERTA

El éxido se mezcla con agua v se aplica a la pastilla bizcochada antes de esmaltar. Mas informacion en la pag. 6.

HHHH

ADICION DE OXIDO AL ENGOBE

Se afadio un § % de oxido al engobe y se aplico a la pastilla en estado de cuero. Mas informacion en la pag. 6.

< I;‘* 1 - I |

Veanse formulas en pags. 8-9,



OPACIFICANTES

Se han anadido un 0.5 % de oxido de cobalte vy un 5 % de opacificante a los esmaltes base. Mas informacion en pag. 7.

T o B
g

Véanse formulas en pags. 8-9,




EN COCCIONES OXIDANTES, este oxido da tonos ma-
rrones, desde un miel palido a casi negro. En
cocciones reductoras da un celadon gris verdoso
palido en bajos porcentajes (hasta un 3 %), y des-
de ricos marrones rojizos hasta tenmokus negros
al anadir hasta un 12 %. Los esmaltes plambicos
producen marrones mas calidos que los alcalinos.

FENELLA MALLALIEU
Las lineas marrones de

esta jarra se trazaron

con un engobe de

barro rojo. El esmalte

base plumbico se

coloreo anadiendo

oxido de hierro rojo
para producir un

vibrante amarillo A LORETTA BRAGANZA

ambar; se uso cobalto Las superficies de estas piezas en forma de canto

para el esmalte azul,

rodado se trabajaron con una paleta metalica
para obtener un perfil preciso vy un contorno
liso. Se aplicaron varias capas de engobe
coloreado con oxido de hierro rojo. Se
aplicaron colorantes y oxidos para dar
profundidad y una sutil variacion a la superficie
s yluego se bruiteron con la parte exterior de una
cuchara para obtener una superficie satinada.




— H
= e
s = s
z = £ E
: f o

ADICIONES DE OXIDOS A LAS ESMALTES BASE

Se fueron aumentando los porcentajes de 6xido de hierro rojo que se afadieron a los esmaltes base. Ver pag. 4.

FERE=FE

T

Véanse formulas en pags. 8-9
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MEZCLAS

Oxicle ol Herre rojo § % Driche o hierre roje § % Sxick oo hierre rojo 3 % rice herre rojo 3 %
Oxioh oo cobalte OJ2 % | Exich e cobre O75 % Erioe oo cobglte OJ2 % | Luigle o cobre 0,75 % §

|
= -
e e e p e i T o =

Sricl oo herrre ro o § % Oxicl e hierre rojo § % Oxice e Fierre ro e 3 % ﬂ.:u:'-b oo Fuerre rojo 3 %
Didrich oo marQarese OS5 %3 Orice oo crome 05 % Dibxiolh ole mandanese 05 . il o crome 2,75 %

e O — | ey

Srich o Hierre roJe 3% §  Eriob o herre roje 3 %
Kedile 5 % L Penfsbrice oo vinsoie 3 %

ﬂ'.-l’!.ﬂk.ﬂ" ehierre rojo & %
Pertabrich o varacle 75 §

.i . — o m—— .
. T~ T 5o

Ox1ole e Wierre roJe § %
Rble 75 % |

Dxich oe hierre rojo § % SOxice e hierre rojo § % f Oxioh oo hierre rojo 3 % Driol oe hierre rojo 3 %
Exice e nlfuel 05 % § imenits & % f Srich oe alfuel 05 % | ifmenitc 3 %

Veanse formulas en pags. 8-9.




A cada pastilla se le han anadido dos oxidos al esmalte base: el upo v la cantidad estan indicados en la parte supe-

rior de cada |'|.i'-.|_i]|._|- Para mas informacion, consultar la |':-.t;.1i:t.'| ¥i

Cwice o ferre reje & % Exrce e Fverre rojo & % Exige e Ferre rejo & % Exice ¢& Frerre roje & %
=

E

Onige oo cobalfe OJ2 % | Exige oo Cobre 0,75 % : Sl oo pobglfe O 12 % ity e fobre O,

o
."

Ouive e hrerre ro o & % Sxioe cle Fuerre rojo & % Exich e hierro rojo 6 % Exich de herre rojo & %

Drérice de maricrese | % i Exioe oo crome O 25 Didxioe oo manQanese | % i oe Crome 025 % §

il e
%

k-

. S

Exrce e Fierre rejo & % Exice oo Ferre roje &6 % i Lxigle ¢ fwerre re e & % .ﬁa‘iﬁ‘,&;ﬁfhﬁi.fr&#_é i
Edile 5 % L Penfabricl oe vansdle 3 % Elile 5 % y Periadmice o vangolio 3

L T R ETRITTTRTT SR TG A R e s

Onxiee e hierre rojo 6 % Crice o hierre rojo & % Exice oo Fuierre ree & % Drich o hierre rojo E% |
Erich oo lfvel 05 % Ifmerits 3 % Orice e nlfuvel OS5 % ifmervia 3%

formulas en pags.




APLICACION SOBRE CUBIERTA

A las pastillas bizcochadas y esmalradas con esmalte blanco se les aplica el color sobre la superficie. Ver pag. 6.

APLICACION BAJO CUBIERTA

El 6xido se mezcla con agua y se aplica a la pastilla bizcochada antes de esmaltar. Mis informacion en la pag. 6.

ADICION DE OXIDO AL ENGOBE

Se afadié un § % de oxido al engobe y se aplictd a la pasulla en estado de cuero. Mas informacion en la pag. 6.

Véanse tormulas en pags. 8-9,




Illr W

OPACIFICANTES

o de hierro rojo v un § % de opacificante a los esmaltes base. Mas intormacion

Se han anadido un 6 % de oxido
en la pag. 7.

La pastilla marcada con * contiene un 10 % de titanio. Véanse formulas en pags. 8-9.




DIOXIDO DE MANGANESO

Y JOHN WARD

Estas dos prezas estan

EN COCCIONES OXIDANTES v con esmaltes plum-

bicos produce tonalidades marrones, pero con es-

maltes alcalinos produce tonos ciruela/parpura. hechas a mano. El

Pequenias cantidades en cocciones reductoras dan esmalte negro se

palidos efectos celadon. Mezclado con oxido de co obtuvo con una

a I ¥ - x ) ]
balto puede producir sombras violiceas, v si en am mezcla de cobre y

- = " . E i cl w II
I"']L'['I[l.' 1'I.Tl.:|l|'i.'l':‘r[' .ll1.l.'..;|llll-|':l‘~| ['E-L'L|1|L"|'|l:'|'~. j‘ll1|'l._'L'I1[.1||,"~. .|'||.i'|.|'-'|!'l.~_~i'.|'.|'t."-t1. l!:

de cobre puede mejorar los efectos rojos del cobre. esmalte blanco de
gres contiene silicato
Y STEVE OGDEN de circonio, dioxido
Estos cofres de barro de titanio v oxido de
rojo de baja cine que producen
temperatura, hechos con esta particular calidad
placas, se decoraron con opaco-blanguecina.
una mezcla de
manganeso 60, oxido de
cobre 10, barro rojo 20 y
caolin 10, Se usd papel
de empapelar con relieve
v materiales plasticos
para realizar las texturas
de la superficie. La pieza
se¢ cocto a 1160 °C.
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ADICIONES DE OXIDOS A LOS ESMALTES BASE

se fueron aumentando los porcentajes de didxido de manganeso que se afadieron a los esmaltes base. Ver pig. 4.

e i bl g . il

Véanse formulas en pags, 8-9



MEZCLAS

Dibriole oo montsnese 2 % Diduxice e marfanese |5 8 Didxroe oo marqarnese | % Didxicle ce marQsnese | % |
Oxiole oe cobaffe O25 % ¢ Exide oe hierre rojo & % Exiob o cobaffe OJ2 % Oxicle oo hierre roje 15 ﬁ-"

Didriol oo macngsarese 2 %) Didrice e marQanese | % Didricde e mangarnese | % Didrice oo manGanese | %
Oxide o cobre 1,5 % | Orice e cromo 05 % Dxice ol cobre O75 % | Brice o cromo 0,25 %

Didxice e marmBanese | % l Didrict o marGanese | % Didrice oo marBanese | % Pidzicv oo manGanese | % |
Bufile 75 % Pentsdriob de vanseie 75 % Evfife 5 % Penfsdxiol oo vansdhe 3 %

—mEE 1@ andy . " ] - +

Didricle oo marnGarnese | % Didrice oo manGarness | % Didxicle oo magrarese [ % Didxiole oo manGarese | %
Srics de nlve] O5 % | merda & % _' Brick de allvel O5 % | limenita 3 %

e e e

Véanse formulas en pags. 8-9.



A cada pastilla se le han anadido dos éxidos al esmalte base: ¢l tipo y la cantidad estan indicados en la parte supe-
rior de cada pastilla. Para mis informacion, consultar la pagina 5.

Didrice oo marQanese 2 % Didrice oo marnGanese 2 % | Didxice ce mandarese 2 % . Didricle oo manfanese 2 %
Orice o cobafte OJ2 % EOxrce o hierre rojo 3 % | Srice o Coballe OJ2 % §  Orice ok Werre roJo 3 %

= et AT

=

Didrice oe manGarese 2 % Didxich 'oe manGanese 2 % Didxioe e manGanese 2 %
Exich e cobre 075 % | Orich o crome 025 % Orice de cobre 0,75 % | Oxice e crome 025 %

P T TR e E—

Dibyice oe manGanese 2 % | Dibxice de mardaness 2

Perntabxice de vanache 3 %

Didxice oo marndcriese 2 % Didxice ole msnGarese 2 % Dibrice o merGanese 2 % Didxice ot manQanese 2 '
Lrice oe nifuel O5 % Ifmeaits 2 % Crich oe nffuel 05 % Ifmenids 3 %

Véanse formulas en pags. 8-9.
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APLICACION SOBRE CUBIERTA

A las pastillas bizcochadas y esmalradas con esmalte blanco se les aplica el color sobre la superficie. Ver la pag. 6.

APLICACION BAJO CUBIERTA

El 6xido se mezcla con agua y se aplica a la pastilla bizcochada antes de esmaltar. Mas informacion en la pag. 6.

ADICION DE OXIDO AL ENGOBE

Se afadio un 3 % de oxido al engobe y se aplico a la pastilla en estado de cuero. Mas informacion en la pag. 6,

Veéanse formulas en pags. §-9.



OPACIFICANTES

Se anadio un 1 % de dioxido de manganeso a las formulas A y B; un 2 % a la formula C. Mis informacion en pag,. 7.

Véanse formulas en pags. 89,



OXIDO DE CROMO

GENERALMENTE PRODUCE tonalidades verdes, en  estaino puede producir un rosa rojizo intenso en
esmaltes alcalinos tiende a dar tonos muy acidos.  especial cuando el esmalte contiene calcio; alre-
Cantidades de cromo superiores al 0,75 % en es-  dedor del cono 7, ¢l cromo volatiliza y puede afec-
maltes alcalinos pueden causar la formacion de un  tar el esmalte de otras piezas especialmente en
halo en su superficie, pero esto puede resolverse  presencia de estafio.

cociendolo a 1100 “C. El cromo en presencia de

ANDREW YOUNG
Tetera v jarra
moldeadas v torneadas
hechas de gres blanco.,
La decoracion de
icisiones gie imita la

textura trenzada de una

cesta se acentia con el
esmalte verde de
cromo. Las piezas se
COCIEroNn en una

atmasfera oxidante.
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ADICIONES DE OXIDOS A LOS ESMALTES BASE

Se fueron aumentando los porcentajes de oxido de cromo que se afadieron a los esmaltes base. Ver la pag. 4.

Veéanse formulas en pags. 8-9
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ﬂxma BE CROMO
Amauun Baja temperatura Férmula A PLUMBICO Baja temperatura Férmula B

MEZCLAS

Cxice e frome O,75 % 1 Exicle ole crome 0,75 % |
Orice ok cobafto OJ2 % |

gl oo crome 05 % Exice e crome 05 % 4
Oxige oo Cebalfe OJ2 :ﬂ Srice hverre rojo 05 %

1-
=

F-3

=

Crics o€ ferre ro o & W

--""__!'i R g

e e S——

Exich ok crome 0,75 % | Exich o cvome 0,79 % Erige o crome 05 % Exice e crome 05 %

ﬂflﬁﬂ'ﬁ_fﬁ mardanese £5 F’ .ﬁ:.r:::r’.s- e cobre 075 % Didxiolo oo manGarnese | Erige se Cobre 0,75 %

i

Seice oo crome 075 % Sk e crome 075 % § Exice o crome 0.5 %
Rutile 5% L Pentabrice oe variche 75 ¥ Rtije 5~ % |

ﬁ-‘-‘.-rmi:'ﬂbfmw -:5',5 ﬂé 1

Srioh oo crome 075 % | Ciicle oo crome O7S % Exich oo creme 05 % Oricle oo Crome 05 %
Erice pi- nf?wg' L% Imenits S % : Exice de nffvel O5 % ifmermits 3 %

o ) i Sl

Veéanse t--;'u'r'uulﬂh o [3;1-1,;\_ H=4



A cada pastilla se le han anadido dos oxidos al esmalte base: el tipo y la cantidad estan indicados en la parte supe-

Exice ole crome 05 %
gl e cobafte OJ2 %

Crice e crome 05 %
Didxioe e manGarese | %

b copms e v i ey
= C

Exie oo crome 05 %
otile 5 %

Do o crome 05 %
Exige oo nlfuvel o5 %

Exide e crome 05 %

Srice ot Fierro rojo 3 %

e —

Ciiol oe crome 05 %
Crioe oo cobre 075 %

Orich oo crome 05 % |
lmernfs £ %

Pl i

rior de cada pastilla. Para mas informacion, consultar la pigina 3.

Exicl oe crome 05 %

1o oo cobslte OJ42 %

BT g o

Lxide oe cromo OS5 %
Diduice oe msnGanese | %

Exich e crome 05 %
Kidrle 5, %

Sxice o crome 05 %
Oxrole oo nffvel 05 %

=T

Lxice e crome OS5 %
Exiol oo Hrerre roJjo 2 %

i

Seich o crome 05 %
Lxroe oo Cebre 0,75 %

Croe e crome 05 &
lfmenida 3

Veéanse formulas en pags. 8-9.




APLICACION SOBRE CUBIERTA

A las pastillas bizcochadas y esmaltadas con esmalte blanco se les aplictd el color sobre la superficie. Ver pag. 6.

APLICACION BAJO CUBIERTA

El 6xido se mezcla con agua y se aplica a la pastilla bizcochada antes de esmaltar. Mas informacion en la pag. 6.

ADICION DE OXIDO AL ENGOBE

Se anadio un 5 % de dxido al engobe y se aplicé a la pastilla en estado de cuero. Mas informacion en la pag. 6.

Véanse formulas en pags. 8-9.



OPACIFICANTES

Se afadio un 1 % de dxido de cromo y un 5 % de opacificante a cada una de los esmaltes base. Mis informacién
en la pag. 7.

Véanse formulas en pags. 8-9.
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RUTILO

ES UN MINERAL DE TITANIO que contiene algo de  tilo puede producir naranjas y amarillos en esmaltes
hiL‘l‘t‘u- ]:'.." I.,'“L-'-.'i[”]{.':" {1hiiiiit1[Lffﬁ 'LL] [I::'Hi.!]it{i:ldt”‘; '..I“L" ';}E-".']L-ili.ii._'..ll.l.li b L0 L‘HI;'IIH:II;'I_ ]'_|1 1."'|r"|'l;_i|'[l,_"'-. ._'l..ll._".'lil.l'l_(}h ‘L'I I'Ll-

van |;|L_'| Ccrema ;il t:}*-i.r.ln.]:] Y €n M‘It]‘li-:.‘l]l::_' |':_:'-:_:|I_|-L'I|;]['1 1i|“ ;_i:;ntlg 1 o Pr{:d:[.;ir .,;;J]U.r1 V POr €50 |;=| t]'prmuh

un blanco azulado. ]}'t‘hhlil a su naturaleza Crista- I._I.l_‘l esmalte base en estas |"I-I'L|1._'!':|'l'|_'-‘ se ha |_‘_|'[[‘]|_I|I.1..,:;]-
lina, el rurilo crea efectos moteados que pueden uti-  do con la inclusion de espodumeno (formula E)
lizarse para alterar otros oxidos. Cuando se usa  para obtener respuesta de color del rutilo.

para aplicaciones sobre cubierta (mayolica) el ru-

¥ MORGEN HALL

Esta cafetera moldeada v torneada hecha a baja
temperatura, fue decorada con un engobe de
cobalto y cubierta con un esmalte opacificado con
estanio. Bl rutilo se mezclo con el esmalte y se aplico
con una esponja, al estilo de la mavdlica, disuelto
en la superficie para disminuir la austeridad del
modelo azul y blanco. El hierro en el rutilo
proporciona un vivo color mostaza v el titanio da

una ligera calidad cristalina a la superficie.

A JOHN CALVER

La decoracion se

realizo sobre esta
fuente en estado de
citero, utilizando sellos
de barro y aplicando el
engobe con pera y
espronja. La mavoria de
los esmaltes que
J.'U.H.I’i’ﬂ.i"”!'n' {'{J'Ill.i'."{".l
cobaito, bierro y rutilo S8 ' ; i
se mezclaron para | A
resaltar la interaccion

[.Irr’ J"H:-'. {'mrr IFES.

46



-y

ADICIONES DE OXIDOS A LOS ESMALTES BASE

Se fueron aumentando los porcentajes de rutilo que se anadieron a los esmaltes base. Mas informacion en pag. 4.

4 r-'-'-" e ey, ..
e

>

Véanse formulas en pags. 8-9,
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MEZCLAS

Biotife 10 % ] Kidife 10 % Budile 7.5 % _ Bidile 7,5 %
Oride oo obalfe OJ2 % | Srice e hierre rojo & % Exroe de coballe OJ2 % Exicle ole hierre rojo |5 %

Eitife 10 % ' Rutile 10 % Bidife 75 % J Butile 75 % |
Dideioh ot mardorese 05 % Brice e crome 0,25 % Dibxich ok menGanese 05 % Orxiol oo crome 025 %

Riile 10 % : RUile 10 % Ribile 75 % | Rile 75 %
Exioe oe cobre O75 % = Perfsbriob ol vangolie 75 Exiol oe cobre 075 % Pentsdrice de vengohe 3 -ﬂﬂ

- -

Rutile 75 % ~ Rutile 7.5
Owige o nlfoel 05 % Ilmeriifs 3 %

Kbife 10 %
limerita & %

& - e

. e oo i

Vedanse formulas en pags, 8-9



A cada pastilla s¢ le han anadido dos 6xidos a la esmalte base: el tipo v cantidad estan indicados en la parte superior
de cada pastilla. Para mas informacion, consultar la pagina 5.

Butife 7,5 % - Ritife 7,5 % Kulife 75 % ] Kidife 75 %
Cxioe ot Cobalte 012 % &

o

Exice oe Cobafle OJ2 %  Exice ole herre roje 3 % |

kil Ti5 %
Didrioe oo manGarese | %

Bidife 75 %
Dibsice de marganess | %

Bdile TS5 % Botife 75 % ;
Cirpy ve v 0,15 % Orich de cobre 0,75 %
RRIEDNE 345 FiEEE S Y

i Fbry a4 = S

£

Ridile 7,5 % Rutife 7,5 % Botife 75 % | Rolife 7.5 %
Oxich de nffvel 05 ¥ limeriés 3 % Oxich e nljve] O5 % limervta 3 %

S

e s

o o o T e

Veanse formulas en pags. 8-9
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APLICACION SOBRE CUBIERTA

A las pastillas bizcochadas y esmaltadas con esmalte blanco se les aplica el color sobre la superficie. Ver la pag. 6.

APLICACION BAJO CUBIERTA

El 6xido se mezcla con agua y se aplica a la pastilla bizcochada antes de esmaltar. Mas informacién en la pag. 6.

ADICION DE OXIDO AL ENGOBE

Se afiadid un 5 % de dxido al engobe y se aplicd a la pastilla en estado de cuero. Mas informacion en la pag. 6.

Veanse formulas en pags. 8-9
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OPACIFICANTES

un 5 % de opacificante a cada una de los esmaltes base. Mas informacion en pag. 7.

Veanse formulas en pags. 8-9.




PENTAOXIDO DE VANADIO

EL VANADIO ANADIDO A los esmaltes plambicos da
amarillos cremosos, pero tiene tendencia a formar
pequeiias islas cuando se afiade por encima de un

5 %, y cuando lo afnadimos a un esmalte alcalino

se producen tonalidades snaves. Cuando lo aina-

dimos a un esmalte mate de dolomita {cono 10),

s¢ producen amarillos texturizados en coccion
oxidante y amarillos verdosos en reduccion.
Esmaltes de dolomita mas fluidos tienden a pro-
ducir grises azulados texturizados. Los esmalres de
gres que contienen un 10 % de frita boracica con

estafio o circonio producen azules rexturizados,

ELSPETH OWEN
Para hacer este bol manualmente se uso un
barro muy dspero, al que se afiadio vanadio
para obtener un ocre-verdoso palido vy cobalto
para un ligero gris azulado; la superficie fue
bruiiida en estado de cuero. Las variaciones en
el color se acentuaron con una reduccion
Jlfic'qfﬂlf::Ffl'lcf aJ una fm;':i femperatura de coccion

usando sal, algas v pedazos rotos de bizcocho.



ADICIONES DE OXIDOS A LOS ESMALTES BASE

Se fueron aumentando los porcentajes de penradxido de vanadio que se afadicron a los esmaltes base. Ver pag. 4.

Veanse formulas en pags. 8-9




MEZCLAS

Penfadrice o vangsie 10 Pertadaice oo vanache 10 ' Pertabricde e vangohe 5 % L Penlabriob de vansele S %
Crice oo cobslfe 02 % F : ik de cobalte OJ2 % L Zxide o hierre rojo 15 %

=i

Perdabrioh o veraohe 10 % §  Pentabrice de varcoie 10 &

b Perialxich o vanaodle S %8 Penfabrice o vanadie 5 %
Dibrioe oo mardarese 05 %8 Oxicle de crome 05 % |

Dibrioh o mananese 05 % Orice de crome 0,25 %

-

= i

Pentadxicle de vgngeio 10 '_ Pentaduide de vanasio 10 %8  Pentabrich oe varadie 5 %8  Pertcbrich de vinadie 5 % |
Butife 7,5 % 4 Sxicl oe cobre 0,75 % Ktdife 5 5 % L Znich de cobre 075 %

- — =-_—

i

Penabric o vangeio 10 % Penfabrioe oe vanaohe S % | Penfabrich oe veriaole 5 %4
e e nlfel 25 % Drice oo alfuel 05 % Imernic 3 % r

e

e
- |

Veanse formulas en pags, 8-9.




A cada pastilla sc le han afadido dos oxidos al esmalte base: el tipo y la canridad estin indicados en la parte supe-

rior de cada pasrilla.

Perfabriol de vansdie 5 %
Erxice e cobglie E?,.I’E- ﬁ'*

Pertabriche de vanadte 5 %
Didxice ol marQarese | 4

Perfadriol oo vangsie 5 %
E-f:f# 5 ﬁ

i - s

t -t' .'-."“_ wrl

q_;?,;

1

Peniabrich oe vansoie S % |
Erice o el ﬂ;ﬁr f '

Para mas informacion, consultar la pagina 5.

Pentadrioh ok vinaole 5 %
ﬁ#ﬁ#pﬁ:ﬂbﬁff&ﬂﬁ v

Pertabnich o vanache 5 %
Oxide de hrerre rojo 3 %

Penfsbrioe oe vanadhe 5 %.
Cice e hierre roJo 3 % §

Hertadxiolh e varnadhe 5 %
Srich oo crome O 25 S'-'

pﬂfﬁs.m de viradio 5 %
Hﬁ‘a 5‘ - .

Pentabzice de vanaole 5 %
Exich oe cobre 075 %

Perntsbrice o vanadie 5 5

Pentabrice de vanacie 5 %
ifmenits 3 % :

Veanse formulas en pags. 8-9.



APLICACION SOBRE CUBIERTA

A las pastillas bizcochadas y esmaltadas con esmalte blanco se les aplica el color sobre la superficie. Ver pag. 6

APLICACION BAJO CUBIERTA

El 6xido se mezcla con agua y se aplica a la pastilla bizcochada antes de esmaltar. Mas informacion en la pag. 6.

ADICION DE OXIDO AL ENGOBE

Se anadio un § % de dxido al engobe v sc aplicéd a la pastilla en estado de cuero. Mais informacion en la pag. 6.

Veanse formulas en pags. 8-9.




OPACIFICANTES

Se ha afadido un 10 % de pentadxido de vanadio a la formula A; un 2,5 % a la formula B, y un 5 % a la formula C.
Mas informacion en pag. 7.

Veanse formulas en pags. 8-9.




PRODUCE UNA GAMA DE COLORES que van del
marron al gris verdoso. En cocciones reductoras

se pueden obtener grises, pero la presencia de
cinc puede dar lugar a azules. En cocciones oxi-
dantes y en presencia de magnesio se pueden lo-
grar tonos palidos crema y marron. El éxido de
niquel tiende a variar los colores.

DEREK
CLARKSON

En esta escudilla de
porcelana se uso un
esmalte cristalino que
contenta niquel para
dar color a los
cristales v al fondo. La
preza se cocio a 1280 °C
en una atmosfera
oxitdante controlando
el enfriamiento para
favorecer el
crecimiento de los
cristales.




ADICIONES DE OXIDOS A LOS ESMALTES BASE

Se fueron aumentando los porcentajes de dxido de niquel que se anhadieron a los esmaltes base. Ver pag. 4.

e
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Veanse formulas en pags. §=9




MEZCLAS

O oo nlfrel | % | Srice e AQuel | % S e alfuel | % Siee e el | %
Oricle oo cobglle OJ2 % Crige oo Fierre roje & % Exice o cobglte OJ2 % Oxice e Frerre rojo 1S5 %

iRt B

Cixioe o rlfuel | % Crice de nffuel | % | Cwice e nfuel | % Sxich e nlfvel | %
Didxice o marGanese 05 % Drice e crome 05 % | Didricle oo marGarese 05 % Exice oo crome 025 %

ride e nltve] | % Grich o nlPvel | % Brich oo nffvel I % | Orich e nffvel | %
Botile 7.5 % Perfabrioh o vensole 75 4 Kuotife 5 % - Fentgdrich oo vinsoie 3 %

Sxicle oo nlfuel [ % Orxioh e alfvel | % Sxioe oo Alfuel | %
Hrice e cobre 0,75 % Hmerits & % Do oe cobre 0,75 %

e oo Alfvel | %
Ifmenids 3 %

Veanse formulas en pags. 8-9,




A cada pastilla se le han anadido dos dxidos al esmalee base: el tipo ¥ la cantidad estan indicados en la parte supe-
rior de cada pastilla. Para mas informacion, consultar la pagina 3,

Oxice oe nifvel | % | Srioe e nlfeel | % Srice oe nlfuel | % o ol nlfuel | %
St e cobglfe OJ2 % | Exich oo Fverre vojo 3 % | Oridle oe Cobalfe OJ2 % § Srrole ol herre roJo 3 %

b = Fe—— —

Oy oo nlfuel | % Oxide ole el | % : Lrice oe nlfuel | % Oxige e nffvel | %
Didxice oo msrgsrese | % Erice o crome 05 % . Fr'fif.-k?"ﬂ o mgrdsnese _! % & Cwicle oe crome O 5 %

Orice de nljuel | %
Bilife S %

Suicle cle nifuel | % Srich ole nlfuel | %
Pentabride o vanacie 3 % Rutije 5 %

ok P

Exich oo nlfvel | % Oricle de nffuel | % Oxich oo Alfvel | % Exice e nlfuel | %
Srice de cobre O75 % | Imernts 3 % 1 Oxice oo cobre O75 % Ifmenits 3 %

SRS

. " ! J o

Véanse formulas en pigs. 8-9.




APLICACION SOBRE CUBIERTA

A las pastillas bizcochadas y esmalradas con esmalte blanco se les aplichd el color sobre la superficie. Ver pag,. 6.

APLICACION BAJO CUBIERTA

El 6xido se mezela con agua y se aplica a la pastilla bizcochada antes de esmalrar. Mas informacion en la pag. 6.

:
i

)

3

E
3
%

ADICION DE OXIDO AL ENGOBE

Se afiadio un 5 % de oxido al engobe v se aplicd a la pastilla en estado de cuero. Mas informacion en la pag. 6.
£ ) P

Veéanse formulas en pags. 8-9.



OPACIFICANTES

Se anadi un 1 % de niquel y un 5 % de opacificante a cada uno de los esmaltes base. Mis informacion en pag,. 7.

La pastilla marcada con * contiene un 10 % de titanio. Véamse formulas en pags. 8-9.




ILMENITA

LA ILMENITA (TITANATO DE HIERRO) da colores tos-
tados y marrones, con tendencia a cristalizar sola
o junto a los materiales que se le ainadan. Es ca-
paz de producir azules lechosos en cocciéon re-
ductora. No responde bien en esmaltes alcalinos,
pero aumentando el contenido de hierro produce
tonos tostados ligeros 0 medios. La formula del es-
malte alcalino se ha modificado en esta serie de
pruebas incluyendo espodumeno (formula E) para
ayudar a la respuesta del color de la ilmenita.

Y PETER
MEANLEY

A esta tetera de Bres
blanco, moldeada vy

A DAVID LEACH
Esta vasija torneada ilustra el brillo de la ilmenita
crando se aplica sobre un esmalte negro de

torneada, se le aplico
un engobe de ilmenita
con esponja antes de

tenmoku. 5§ mezclamos tres partes de ilmenita con
una de caolin se mejora la suspension v la
consistencia para aplicar con pincel. El caolin una atmosfera
mantiene la definicion de las pinceladas vy reductora a cono 10.
disminuye la tendencia del dxido a expanderse.

la coccion con sal a

_.-d"’ ‘1‘




ADICIONES DE OXIDOS A LOS ESMALTES BASE

Se fueron aumentando los porcentajes de ilmenita que se anadieron a los esmaltes base. Consultar la pagina 4.

= R

X
Wt C

TR

Véanse férmulas en pags. 8-9



MEZCLAS

limerita Q % P | mente g % limernta 5 % i
Dol oe cobalfe OJ2 % & Saice e hierre rojo & % Exrce e coballe OJ2 % |

imerita @ % | mernta § % iImenits 5 %

Dibxich o marQarese 05 % - Ewigk de creme 05 % Didxrice oe manisrese | ﬁ;;:_
et : g

‘.

'}

limervis § % ' Ifmerts G % 1 Ifmenits 5 %
Bdile TS5 % L Perdabrioh ol vanadle TS % Kitife 5 %

S

lfmerits & % ifmeits § % Imeaits 5 % i
Orice ce nffvel 05 % Ouice oe cobre 0,75 % Erice o nfvel 05 % §

Ay o e
R e

Véanse formulas en pags. 8-9.

ifmeris 5 %
Exice oo hierre ro o 3 %

ifmeniis 5 %

Suice e crome 0,25 % &

Ifmermits 5 %

Pentabrice oe vangolie 3 %

e e i o e
= ey 3z - b R o s

Ifmenis 5 %
Erich oo cobre 0,75 %

R ——
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rior de cada pastilla. Para mas informacion, consultar la pagina 5.

Ifmenits S % lmervis S % Ifmenits S % & lfmenils S %
Srice e Cobalte OJ2 % Exich o Hierre rojo 3 % Brige oo Coballe OJ2 % § Oxide de Merre rejo 3 %

g

Aok Emace s M - 4

Iimeits 5 %  Ulmerits S5 % i
Didxice o marnJsnese | % § Ericle e cromo 025 % J

limerits 5 % Y lfments S %
Didxice ofe manGanese | % Oxice oe crome 025 %

i
e

ApRLOEESE

menite S % imenita S % limenita S %
Retilo S % Pedabside v venidio 398 RAib S %

R

ifmenita S % ifmernts 5 % ijmervts S % i ilmenris S %
DOrive de alfvel O5 % rich oe cobre 0,75 % Erice ok nlfue] 05 % % a7 %

- > - - B oo

Véanse formulas en pags. 8-9.




APLICACION SOBRE CUBIERTA

A las pastillas bizcochadas y esmaltadas con esmalte blanco se les aplico el color sobre la superficie. Ver pag. 6.

T e s i i B
'h = 5 ¥
. i [ LR -

APLICACION BAJO CUBIERTA

El oxido se mezcla con agua y se aplica a la pastilla bizcochada antes de esmaltar. Mas informacion en la pag. 6.

ADICION DE OXIDO AL ENGOBE

S¢ afadio un 5 % de dxido al engobe y se aplico a la pastilla en estado de cuero. Mas informacion en la pag. 6.
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e o e =
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= i-::ﬁmsa;re;.'.:'.t o ]
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Véanse formulas en pags. 8-9.




OPACIFICANTES

a formula Ayun 5 % a
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Se ha afadido un 7.5 % de ilmemita a |

i
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gs. 8-9.
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Véanse formula



-~ Colorantes ceramicos

LOS COLORANTES CERAMICOS son axidos basicos
mezclados con materiales estabilizantes, cocidos en
condiciones controladas v posteriormente molidos
para usarlos en forma de polvo.

Estos colorantes ofrecen una versaril, estable y
muy predecible gama de colores y son una alter-
nativa a los oxidos colorantes. Pueden ser susti-
tuidos en la formula del esmalte o del engobe por
la adicion de un 6xido, :l|‘.lli|._‘:1Lh1 l‘l:tjn cubierta o
sobre cubierta. Los colorantes también pueden
mezclarse con los Oxidos tanto para aplicar di-
rectamente como para anadir al esmalte o al en-
gobe, dando mayor estabilidad v color.

La naturaleza retracraria de algunos colorantes
I']'I't:l"t'l'l";..'i] L'l 'L"“L!L]|'L'L'i”:|i.L'r||{| k!!.'l L"-;'I'I'I'.'I_]r{': ";uj eslo

ocurre se ha de reducir la canudad de caolin de la

70

formula. No todos los colorantes soportan la alta
temperatura o la coccion reductora.

En esta seccion se han seleccionado cuartro co-
lorantes basicos: amarillo limon, azul medio, rojo
de alta temperatura y amarillo huevo. Las pastillas
se han elaborado al igual que las usadas en la sec-
cion de los oxidos de este libro, En primer lugar,
cada color se anade individualmente a cada uno de
||::|."3- L":“C”-H]in-.'ﬁ- l_"lﬂ."'-l' = A ['fl[:I‘rll..'ﬂ.'['ll::l.il.l |'|]L1|L_'L'|.l._i('l e | l|1"|
parte superior de cada pastilla. Las paginas pos-
teriores muestran las mezclas de colorantes en los
esmalres base; finalmente los colorantes se han ;1}11'1-
cado sobre cubierta (mayolica), pintados bajo cu-
bierta y anadidos al engobe. Esta seccion muestra
los colores usados en el esmalte base plimbico

en coccion oxidante de alta temperarura.

KAREN
ATHERLEY

Estas tazas y estos
platos se pintaron
después de bizcochar
wsando varios
colorantes comerciales,
ltego se esmaltaron con
un transparente de baja
temperatura a 1060 "C



COLORANTES CERAMICOS ANADIDOS A LOS ESMALTES BASE

Para mas informacion véase la pagina anterior.

]
a

Amarille 10 % Amarille 10 % Amarifle 10 % = ;_ﬂ_ruﬁr’r;.l’,a'u 12 %

Azu] 75 % Azl 10 %

Amarifle hueve 10 % Amariffe heve 10 %

Véanse formulas en pags. 5-9
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MEZCLAS CON EL COLORANTE CERAMICO AMARILLO

A cada pasulla se le ha anadido el colorante ceramico amarillo ¥y en menor cantidad otro colorante. Para mas infor-

macion vease pag. 5. i
hmarille 65 % Amarille 65 % | fmarille 7,5 % Amarille 75 %
Azuf 3.5 ¥ Azl 35 % : Azul 25 % Azl 25 %

Amarille 75 % © Amarille 75 % Amarille 75 % - Amarille 75 %
Kojo 2,5 % Rojo 2,5 % i Rojo 2,5 % . BoJo 2,5 %

f
| | ‘
!

Amarillo 65 % | Amarille 65 % | Amarille 65 %
Amgrilfe hoeve 3.5 % C Amagrifle hveve 2.5 % Amariffe hveve 3,5 % i
E
i

— R

Veéanse formulas en pags. 8-9,




MEZCLAS CON EL COLORANTE CERAMICO AZUL

A cada pastilla se le ha anadido el colorante cerimico azul y en menor cantidad otro colorante. Para mas informa-
. Cion vease pag. 3.

Azl 65 % Azl 65 % : Azl 6,5 % | Azl €5 %
Amarille hoeve 3,5 % Amerilfe hoeve 2 % j Amgrilfe hveve 3.5 % Amarille hueve 3.5 %

Azu] 6,5 % i Azl 65 % Azu] 6,5 % Azu| 65 %
Amerilfe 3.5 % Amgriffe 35 % Amarilfe 3.5 % < Amgrifle 35 %

Véanse formulas en pags. 8-9.



MEZCLAS CON EL COLORANTE CERAMICO ROJO

A cada pastilla se le ha anadido el colorante ceramico rojo v en menor cantidad otro colorante. Para mas informa-
cion véase pag. 5.

Rojo 65 % ' Rojo 6,5 ,% Rojo 65 % | oo 65 %
Amarifle hveve 3.5 % Amarifle hoeve 2 % Amarille hveve 3.5 % Amarifle hveve 3,5 %

RejJo 7.5 % | BeJe TS %
Azul 2,5 % Azul 25 %

R 65 % RoJo 65 % . Rojo 65 % | Rojo 65 %
Amgrille 3.5 % Amarille 3.5 % Amarille 3.5 % Amarille 3.5 %

v

B g A O T T B P L

Véanse [ormulas en pags. 8-9.




MEZCLAS CON EL COLORANTE CERAMICO AMARILLO HUEVO

A cada pastilla se le ha anadido ¢l colorante ceramico amarillo huevo y en menor cantidad otro colorante. Para mas

informacion véase pag. J.

e

Amarille hveve 65 % Amariflle hveve 3 % Amarille hueve 75 %
Azvl 35 % Azl 35 % Azvf 2,5 %

et oo

Amarilfe hveve 7,5 % |
Aaul 25 %

e

Amarille hoeve 65 % Amarille hoeve 3 % _ Amarille hveve 65 % | Amgrille hoeve &5 %
Amgrille 35 % Amariffe 35 % : Amariffe 3.5 % ﬂmﬁf#_.ﬁi 5 %

=

Amsrille hoeve 75 % Amgrille hueve § % Amarifle hreve 75 %
Ko Jo 25 % KoJo 25 % Ko jo 25 %

Amarifle hoeve T5 %
RoJo 2,5 %

Tl i o S

- 1
o
S

W]

Véanse formulas en pags. 8-=Y.




APLICACION SOBRE CUBIERTA

Las pastillas bizcochadas primero se cubrieron con esmalte opaco de estafio, para luego aplicarles encima el color. Ver pag. 26.

APLICACION BAJO CUBIERTA

El éxido se mezcla con agua y se aplica a la pastilla bizcochada antes de esmaltar. Mis informacion en la pag. 6.

ADICIONES AL ENGOBE '

Se aftadié un 10 % de colorante cerimico al engobe y se aplicé a la pastilla en estado de cuero. Ver pag. 6.

Véanse formulas en pags. 8-9.




APLICACION SOBRE CUBIERTA

Las pastillas bizcochadas primero se cubrieron con esmalte opaco de estailo, para luego aplicarles encima el color. Ver pag. 26.

APLICACION BAJO CUBIERTA

El 6xido se mezcla con agua v se aplica a la pastilla bizcochada antes de esmaltar. Mas informacion en la pag. 6.

ADICIONES AL ENGOBE

Se afiadid un 10 % de colorante ceramico al engobe y se aplicd a la pastilla en estado de cuero. Ver pag. 6.

Veéanse formulas en pags. 8-9.




Raku

ESTA TECNICA PARA COCER esmaltes, poco comun,
tiene su origen en las ceremonias del t&¢ en Japon,
Sin embargo, su amplio uso actual lo debemos al
ceramista Paul Soldner, quien en los afos sesenta
desarrollo la técnica de la reduccion poscoccion.

Durante unos 30 minutos hay que calentar ra-
pidamente la pieza esmaltada, a 1000 °C. Cuando
el esmalte ha fundido, se abre ¢l horno, se saca la
pieza, se la introduce v cubre bien en un material
como virutas de madera o serrin, que entraran en
combustion. Después de quemar durante unos mi-
nutos, la pieza se saca de la caja metalica (“camara
de reduccion™) y se sumerge en agua fria para de-
tener la reduccion. Este proceso de choque térmi-
co, rapido enfriamiento, y su ulterior ahumado
puede tener espectaculares efectos en el barro y en
el esmalte, obteniéndose lustres v esmaltes cra-
quelados, ennegreciendo las zonas sin esmaltar, un
aspecto de tierra ennegrecida y una patina de apa-
riencia antigua cn la superficie.

Varios materiales, como virutas de madera, ho-

j;l':‘ secas o ]".l:-'l]"ﬂ mezcladas con serrin, provocan un

78 7 7 XN

ctecto reductor fortuito, dando lugar a efectos
inesperados, que producen craquelados de gran
calidad.

Cuando se hace una coccion de raku no se tie-
ne la seguridad sobre los efectos que se vayan a ob-
tener, pero es precisamente esta incertidumbre lo
que lo hace interesante.

Naturalmente las pastas de barro porosas
chamotadas se asocian a esta técnica porque tierien
una gran capacidad de resistencia al choque tér-
mico. Sin embargo, es posible usar una pasta fina,
como la porcelana, afadiéndole un 25 % de mo-
loquita para darle mayor resistencia, o mezclarla
al 50 % con un gres blanco chamotado como ¢l
material “T" inglés.

Como principal componente del esmalte pueden
usarse varias fritas con un bajo punto de fusion,
como las de borato de calcio, de borax y las de alto
contenido alcalino, con un poco de barro v se pue-

de anadir 6xido de cinc para ayvudar a fundir.

CHRISTINE CONSTANT

Semilla en una vaina espiral. Nucleo circular
encajado en una espiral de malla de barro.
Decorado con esmaltes que contienen cobalto,

estaiio y plata,



A cada pastilla se le ha afadido uno o una combinacion de dos oxidos a la férmula de esmalte de raku (vease pag. 9).

Los efectos del color varian de acuerdo con la intensidad de la reduccién poscoccion. Estas pastillas se sacaron rapida-

mente del horno, asi que el esmalte fundié, se quemaron con virutas de madera durante 5-10 minutos ¢ inmediatamen-
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Véanse formulas en pags. 8-9. 79



Alumina. Fl dxido de aluminio es un
componente importante tanto en ¢l ba-
rro como en ¢l esmalte porque ayuda
a unificar los materiales presentes y in-
crementa la estabilidad del esmalee.
Baja temperatura. Término ge-
neralmente usado para los barros con
un rango de maduracion de tempera-
tura alrededor de los 1050°C.

Bajo cubierta. Técnica de decora-
cién en que los dxidos colorantes o los
colorantes cerimicos se aplican a la
pieza antes de esmaltar, cuando el
esmalte s¢ cuece la decoracion esta
bajo el esmalte.

Bizcocho. Barro que ha sufrido una
cocecidn inicial, pero es todavia poro-
so y sin esmalrar,

Conos. Ver conos pirométricos.
Conos piromeétricos. Barritas de
barro que por su composicion funden
y se doblan a una temperatura deter-
minada. Deben colocarse de manera
que se vean a través de la mirilla de
la puerta del horno y proporcionan la
justa medida del trabajo realizado
por el calor.

Engobes. Mezcla liquida hecha de
barro y agua.

Esmalte. Superficie vidriada que se
forma después de la fusion del es-
malte en polvo aplicado sobre la pie-
24,

Estado de cuero. Propicdad ca-
racteristica del barro que al empezar
a secarse tiene una plasticidad similar
al cuero.,

Fundente. Material que cuando se
afiade al esmalte o al cuerpo de barro
disminuye su punto de fusion o ma-
duracion.

Frita. Esmalte en forma de polvo
que se produce al fundir marteriales so-
lubles o toxicos, como ¢l plomo con
la silice. La substancia similar al vidrio
resultante se enfria y tritura para ob-
tener un polvo que es insoluble y me-
nos peligroso que los materiales
originales.

Glosario

Gres. Grupo de barros que maduran
a temperatura relativamente alta, en-
tre 1150 °C v 1300 °C.

Mezclas. Una mezcla de dos esmal-
tes o engobes diferentes que produce
un nuevo efecto o color.
Opacificante. Marerial ceramico
que opacifica el esmalte; por ejemplo
los dxidos de estafio, circonio v titanio,
Oxidacion. Tipo de coccion que
permite la entrada del suficiente oxi-
geno en el horno durante ésta v eso
hace que quede intacto el oxigeno
que contienen los materiales que com-
ponen el barro y el esmalte, produ-
ciendo colores oxidantes.

Oxido. Elemente que se combina
con el oxigeno. Oxidos como los de
cobre, cobalto y hierro se usan para
dar color a barros v esmaltes.
Raku. Técnica de coccion en que las
piezas se sacan del horno cuando el es-

malte esta aan fundiendo y se su-
mergen en un material combustible
como virutas de maderas o paja.
Produce reducciones localizadas.
Reduccion. Técnica de coccidn que
no permite la suficiente entrada de
oxigeno en ¢l homo para que tenga lu-
gar una combustidn completa. La ca-
rencia de oxigeno en la atmosfera del
horno se suple por el de los materia-
les presentes en ¢l barro v en el es-
malte. Es el proceso contrario a la
oxidacion y produce una respuesta
distinta a los Oxidos colorantes; por
ejemplo, rojos de cobre.

Sobre cubierta. Teécnica de deco-
racion que consiste en aplicar 6xidos
colorantes o colorantes ceramicos so-
bre el esmalte crudo. Cuando se cue-
ce, la decoracion aplicada funde en el
esmalte. También conocida como ma-
volica.
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